
COMPACTING SYSTEM OF THE IN-FEEDING MATERIAL:
using a compacting device operating on all 4 sides and working 
at the same board station of your dry line that is occupied by the 
Caleidosline machine.

KOMPAKTIERSYSTEM FÜR DAS EINGEFÜHRTE MATERIAL:
mittels einer Kompaktiervorrichtung, die auf die 4 Seiten des 
Materials arbeitet und in dem gleichen Stelle des Caleidosline 
installiert ist.

CURVE: for conveying
the products through 
a curved tunnel
with adjustable
dimensions.

KURVE: 
Förderung von 
dem Material in einem
ringförmigen Tunnel.

ROLLERS: 
devices for completing the 
ageing process of the pavers 
also provided with a hopper for 
collecting the waste.

ROLLEN:
Für die Nacharbeitung der 
Pfl astersteinalterung, ist diese 
Vorrichtung mit einem Trichter 
für die Sammlung der Abfälle 
ausgestattet.

POWERED BRUSH:
for clearing the aged 
material.

MOTORISIERTE
BÜRSTE: 
für die Reinigung 
des schon
gealterten Materials.

BOX: supplied with the Caleidosline, for sound insulation, and as a 
safety barrier to the machine, it is also used to retain the dust. 

BOX: wird mit dem Caleidosline für die Schalldämmung und als 
Sicherheitsbarriere geliefert. Dieses Box ist auch nützlich, um die 

Stäube zu enthalten. 

MANUAL GEARED ADJUSTERS:
these adjusters change the tunnel dimensions to keep the pavers in 

the formation they are produced in, for ease of re-packing.

KURBEL: um die Anlage regulieren zu können; für die 
Regulierung der Tunnelringhöhe sowie auch für die Einstellung der 

Steinquadratur (Breite und Länge).
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MANUAL GEARED ADJUSTERS:



PENTA Automazioni Industriali S.r.l.
Via Aldo Moro, 32
40062 Molinella (Bologna) - Italy
Tel. +39.051.880550 - Fax +39.051.881386
Web: www.penta-automazioni.it

PATENT PENDING

TECHNICAL FEATURES

SUPPLY OF PRODUCTS TO BE AGED: 
From the existing steel, plastic or wooden factory production boards; 
removed from the dry side of the production process.

BOARD SIZES:
standard 1400x1100 (max 1450x1150)

PAVING BLOCK DIMENSIONS:
350x350 mm (single size); H= 50-100 mm. Subject to discussions 
with Penta technicians, some blocks with larger dimensions can also 
be handled, depending on the confi guration of the production mould. 

AVERAGE PRODUCTION: 
12 - 16 seconds per layer, depending on the desired effect: 6 layers 
ageing at the same time

ADJUSTMENTS TO THE MACHINE:
Time requested for changing the format from 5 min to 15 minutes.

WEIGHT: ≈ 9500 Kg

MACHINE DIMENSIONS: 4600mm x 2380mm x H≈2900mm

ELECTRICAL POWER SUPPLY: ≈ 36 Kw 

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN 

EINGANGSMATERIALEN:
vom Senkleiter auf die Trockenlinie kommende
Stahl-/ Holz-/ Plastikproduktionsbretter;

BRETTGROESSE:
Standard 1400x1100 (max 1450x1150)

PRODUKTDIMENSION: 
Max= 350x350 mm, (Einzelformat) H= 50÷100 mm. Auch größere 
Blöcken können verarbeitet werden, je nach Lagekonfi guration

DURCHSCHNITTLICHE LEISTUNGSFÄHIGKEIT:
12÷16 Sekunden pro Schicht, je nach gewünschten Alterungseffekt
Gleichzeitige Verarbeitung von 6 Schichten

MASCHINENEINSTELLUNG:
Angefragte Zeit, um das Format zu wechseln, von 5 bis 15 Minuten.

CALEIDOSLINE GEWICHT: ≈ 9.500 Kg

CALEIDOSLINE ABMESSUNGEN: 
4600 mm x 2380 mm x H≈2900mm 

ERFORDERLICHE ELEKTRISCHE LEISTUNG: ≈ 36 Kw
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CALEIDOSLINE POSITIONING LAYOUT
SCHEMA VON DEM POSITIONIEREN DES CALEIDOSLINE


