Penta, 40062 Bologna, Italien

ltalienischer Maschinenbauer verbessert
Produktion bei EP Henry Corp.

Unter der Fiihrung der Henry-Familie startet EP Henry
Corp. in das zweite Jahrhundert seines Bestehens. Mit der
Einfihrung zahlreicher Marktinnovationen, absoluter per-
sonlicher Integritat und dem Respekt seiner Mitbewerber
hat sich das Unternehmen seine Position unter den fiihren-
den Anbietern Nordamerikas gesichert.

Bei der im Jahr 1903 von Edward P. Henry gegriindeten EP
Henry Corporation handelt es sich um eines der wenigen fa-
miliengeflihrten amerikanischen Unternehmen, das bald seit
mehr als 100 Jahren besteht. Seit vielen Generationen legt
die Henry-Familie, Eigentimerin der EP Henry Corp., den
Schwerpunkt auf die Produktion und Entwicklung hochwerti-
ger Sichtbetonprodukte fur Hauseigentimer und Bauunter-
nehmer. Zudem ist das Unternehmen nicht nur einer der
gréBten Produzenten von Betonprodukten fir den Land-
schaftsbau in Nordamerika, sondern bietet auch ein breites
Sortiment an maBgeschneiderten und innovativen Baupro-
dukten an.

Der Maschinen- und Anlagenhersteller Penta wurde vor
knapp 30 Jahren von Selvino Simoni im Herzen einer fir Au-
tomatisierungstechnik bekannten Region Italiens gegriindet.
Mit seiner Fachkompetenz entwickelt das Unternehmen inno-
vative Lésungen fur die speziellen Bedirfnisse seiner Kunden.
Das zunachst nur in Italien tatige Unternehmen Penta expan-
dierte zligig in weitere europaische Lander und erschlie3t mit
seinen Lésungen heute auch die sogenannte Neue Welt. Das
familiengefihrte Unternehmen geniefBt das Vertrauen und
die Wertschatzung einiger der weltweit renommiertesten
Produzenten der Betonindustrie.

Den Kontakt zwischen den beiden Unternehmen vermittelte
Harry VanDusen von Concrete Plant Technologies, Inc., der
Penta auf dem nordamerikanischen Markt vertritt. Diese seit
Uber vier Jahrzehnten bestehende Verbindung war die Basis
fir eine technische Zusammenarbeit mit wechselseitigem
Wissensaustausch mit dem in New Jersey ansdssigen Unter-
nehmen EP Henry Corp. Die so erzielten Synergieeffekte er-
gaben die Lésung fur die Produktionsanforderungen der EP
Henry Corp. im Hinblick auf das neue Produkt.

Penta setzt bei der Entwicklung maBgeschneiderter Lésungen
fur eine grof3e Bandbreite individueller Produkte auf hoch-
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moderne Technologien. Die von Penta angestrebte langfris-
tige und enge Zusammenarbeit mit dem Kunden und die Fa-
higkeit, auf dessen spezielle Bedirfnisse einzugehen, sind die
tragenden Saulen der erfolgreichen Geschéftsbeziehung zwi-
schen den beiden Unternehmen. So unterschiedlich die Part-
ner auch sein mogen, sind sie doch aufeinander angewiesen,
um sich Jahr fir Jahr weiterzuentwickeln. Wobei sie jedes
neue Jahr mit demselben Enthusiasmus angehen wie das
erste und den Blick stets in die Zukunft richten.

Zu den jiingsten Innovationen von EP Henry z3hlt ,Cast Stone
Wall”. Bei diesem Produkt verbinden sich die konstruktive Sta-
bilitdt einer herkémmlichen Betonsteinmauer mit einer natir-
lichen Natursteinoptik. Das Produkt ist das Ergebnis einer
mehrjéhrigen Forschungs- und Entwicklungstatigkeit sowie
zahlreicher Versuche.

Bei ,Cast Stone Wall” handelt es sich um ein hochwertiges
Produkt, das beim Handling wie auch beim Transport beson-
dere Sorgfalt erfordert, um Beschadigungen zu vermeiden.
Die besondere Herausforderung bestand darin, den Produk-
tionsprozess bei EP Henry durch eine flexible, sichere und
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hochleistungsfahige Anlage zu automatisieren. Die Suche
nach einem Lieferanten unter den wichtigsten Produzenten
derartiger Anlagen verlief ergebnislos bis EP Henry auf Penta
stiel3.

Beim ersten Kontakt mit den Verantwortlichen von EP Henry
erdffnete das italienische Unternehmen Penta Automazioni
Industriali SRL, einer der fihrenden Hersteller maBgeschnei-
derter automatisierter Losungen fir die Betonindustrie,
gerade seine amerikanische Niederlassung Penta US Inc. mit
Sitz in New York.

Bereits von Anfang an hob sich Penta durch seine kreativen
Lésungen und sein technologisches Know-how von seinen
Mitbewerbern ab. Dies sind die Hauptgriinde, die EP Henry
Uberzeugten, den Auftrag an Penta zu vergeben.

Der zu automatisierende Produktionsprozess besteht im We-
sentlichen aus drei Phasen: (1) Entschalen der Produkte durch
Entnahme aus der Urethanform, (2) Kalibrieren der Produkte
an allen vier exponierten Seiten sowie (3) Qualitdtskontrolle
und Stapeln nach Vorgaben des Kunden.

Nach dem Entschalen missen die Betonsteine gewendet

werden, so dass die ,Cast Stone”-Vorderseite oben liegt.
Hierzu werden die Elemente von der Entschalvorrichtung auf
einen verfahrbaren Wagen gelegt, mit dem sie in vertikaler
Position zur néchsten Station transportiert werden. Kalibrierstation
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Der programmierbare ,,Cerberus”-Greifer mit drei unabhén-
gig voneinander agierenden Wendevorrichtungen

Ein maBgeschneiderter Greifer nimmt die Betonsteine auf
und dreht sie um 180° zur Beschickung von drei Kalibrier-
linien.

Diese Lésung wurde zur Verbesserung der Produktionskapa-
zitét angesichts einer steigenden Nachfrage in einem zlgig
wachsenden Markt gewahlt. Trotz der unterschiedlichen
GroBe und Ausfiihrung der Betonsteine ist die Anlage fir die
Produktion von jeweils drei Reihen von Produkten pro Form
konfiguriert. Daher entschied sich Penta fir die Anordnung
von drei identischen Kalibrierlinien mit jeweils finf weiteren
Verarbeitungsstationen: (1) eine Beladestation, (2) eine erste
Kalibrierstation, (3) eine Wendestation, (4) eine zweite
Kalibrierstation und (5) eine Entladestation.

Ein erster verfahrbarer Wagen transportiert die Elemente zur
Kalibrierstation, wo sie an den ersten zwei Seiten bearbeitet
werden. Die Betonsteine werden gewendet und in einer Zwi-
schenstation neu ausgerichtet. Die nun um 90° gedrehten
Elemente werden anschlieBend von einem zweiten verfahr-
baren Wagen zu einer zweiten Kalibrierstation gebracht,
wo die beiden verbleibenden Seiten bearbeitet werden.

AnschlieBend werden die Betonsteine zu einer Qualitatskon-
trollstation und dann zum Stapelbereich transportiert.

EP Henry legt den Schwerpunkt auf die Hochwertigkeit seiner
Produkte, daher soll die Beschadigung der Oberflachen der
,Cast Stone”-Elemente beim Transport ausgeschlossen wer-
den. Eine der Anforderungen bestand somit darin, die Beton-
steine in den Gebinden so anzuordnen, dass jede Reihe
Elemente mit unterschiedlichen Oberflachen enthalt.

Entsprechend den Kundenanforderungen konstruierte Penta
spezielle Greifer, mit denen jede der drei Kalibrierlinien aus-
gestattet ist. Diese Greifer verfligen Uber drei unabhéngige
Wendevorrichtungen, mit denen die Betonsteine je nach
GroBe und Paketierstrategie um -/+ 90° gedreht werden kén-
nen. AnschlieBend werden die Elemente auf ein von allen
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Der Stapelroboter

Linien genutztes Forderband gelegt, auf dem sie direkt nach
der Qualitétskontrolle zur Paketierstation transportiert
werden.

Das Ablegen der Steinreihen auf Holzpaletten erfolgt mit
einem Stapelroboter mit unabhangigen Greifern, der auch fir
das Handling der leeren Paletten zustandig ist.

Zum besonderen Schutz der Steinoberfléchen hat Penta ein
Saugsystem entwickelt, mit dem eine Trenn-Pappe auf die
Vorderseite der Elemente gelegt werden kann: Bei der Ent-
nahme einer Reihe durch den Roboter, dient die Pappe als
Abstandhalter und Oberflachenschutz. Der Roboter stapelt
weitere Reihen auf bis das Gebinde vollsténdig ist und vom
Gabelstapler abtransportiert werden kann.

Neben dem Handling der Betonsteine hat Penta auch ein Rei-
nigungsverfahren fir die entschalten Urethanformen entwi-
ckelt: Ein maBgeschneiderter beweglicher Abstreifer 16st
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eventuell vorhandene Betonreste; anschlieBend wird die
Form auf den Kopf gedreht, so dass die Betonabfalle in einen
Sammelbehalter fallen.

Die enge Zusammenarbeit zwischen den beiden Unterneh-
men hat die Planung und Umsetzung dieser Anlage erst még-
lich gemacht. Nur so konnten beide Unternehmen ihre selbst
gesteckten Ziele erreichen: EP Henry hat einen Partner gefun-
den, der seinen Beddrfnissen gerecht wurde und erfolgreich
umsetzte, woran andere sich nicht heranwagten. Zugleich
konnte das Unternehmen seine Produktionskapazitat steigern
und seine Personalkosten reduzieren. Und Penta ist es erneut
gelungen, Losungen flr spezielle Produktionsanforderungen
zu entwickeln und damit zugleich das Vertrauen eines neuen
Kunden in Nordamerika zu erlangen.

Dariiber hinaus ist Penta nunmehr in der Lage, EP Henry und
weiteren Kunden durch das neu gegriindete Unternehmen
Penta US Inc. sowie das neue Ersatzteillager im Inland seine
Unterstitzung anzubieten. Dadurch verstérkt Penta seine Pra-
senz und seine Geschaftstatigkeit in den USA mit dem Ziel,
einer wachsenden Anzahl an Kunden mit Rat und Tat zur Seite
zu stehen.
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Penta Automazioni Industriali S.R.L.
Via Aldo Moro 32

40062 Molinella, Bologna, Italien
T+39 051880550

FENTT A
US ING.
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WOW BOARD

Hergestellt aus kundenspezifischem Stahl
Spezialstahl kundengerecht wahlbar
Spannungsarmgegliiht

Hohe Vibrationstuibertragung

Vollflachig geschliffen und beschichtet

Recycelbar, Okonomisch




