76

PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

Penta Automazioni Industriali srl, 40062 Molinella (Bolonia), Italia

Instalacion altamente innovadora para el manejo,
control de calidad y paletizacion de
productos instalada en Bélgica

Penta Automazioni Industriali srl cuenta con mas de 20 afios de experiencia en el &mbito del manejo de articulos de hormigén. Como, en
general, los sistemas de manejo son extremadamente flexibles y se pueden adaptar perfectamente a los deseos especificos de los clientes,
asi como a diferentes tipos de productos, a menudo no solo se utilizan para los articulos de hormigon, sino también para los productos de

piedra natural.

La empresa Les Carriéres de la Pierre Bleue
Belge S.A. es una de las mayores empresas
de explotacién de canteras de Europa que
se dedica a exfraer y a procesar
"Blaustein" (piedra azul). Las tres plantas
de extraccién se encuentran en la regién
de Soignies (Bélgica), en donde al afo se
producen mds de 50 000 m* de "Belgisch
Granit"® (granito belga). Gracias a la expe-

riencia, los conocimientos técnicos y la cre-
atividad de la empresa, junto con el cum-
plimiento de los fundamentos éticos, los
productos de Lles Carriéres de la Pierre
Bleue Belge S.A. gozan de una gran acep-
tacién en todo el mundo. A lo largo de los
Oltimos diez afios, la familia belga de pro-
pietarios de la empresa encontré en Penta
Automazioni Industriali S.r.l. el socio ideal

para la automatizacién del manejo, la cla-
sificacién, el control de calidad y la paleti-
zacién de sus productos.

Les Carriéres de la Pierre Bleue Belge S.A.
tenia la necesidad de una instalacién auto-
matizada para el manejo de productos de
diferentes tamafios y para el procesamien-
to y la realizacién de un control de calidad
manual y, finalmente, de la paletizacién de
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Fig. 1: Disposicién de la instalacién
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Fig. 2: Pinza con placa de vacio

los productos en tres categorias: primera calidad, segunda calidad
y restos. El sistema que aqui se describe es el resultado de las expe-
riencias y la flexibilidad de Penta con respecto al desarrollo de
mdéquinas fiables, especificas para los clientes. A pesar de que el
sistema que presentamos estd preparado para el procesamiento de
piedra natural, existen maquinas similares en fdbricas de articulos
de hormigén, y siempre es interesante echar un vistazo a los secto-
res relacionados y sacar conclusiones.

Manejo al vacio de las baldosas

Los elementos trasladados por la cinta de descarga de la mdquina
cortadora existente son recogidos por una pinza de vacio que los
lleva a la linea de clasificacién/formacién de hileras de bloques.
Para el transporte de los elementos hasta la linea de formacién de
hileras de bloques, Penta ha disefiado un innovador sistema de alto
rendimiento en forma de una placa de vacio (Fig. 2), que estd pen-
sado para recoger todas las categorias de productos de diferente
grosor, tamafio y superficie. El manejo de planchas completas o de
elementos por separado se lleva a cabo con una fiabilidad unifor-
me.

Después de su colocacién correcta en la linea de formacién de hile-
ras de bloques, las baldosas se transportan en una fila (o en dos
filas, dependiendo del tamafio de los elementos) hasta la estacién
de control, en donde un operario realiza el control de calidad utili-
zando paneles de mando méviles.

Control de calidad

El objetivo del cliente era optimizar la produccién, pero se reque-
ria, especialmente, un sistema para realizar un control de calidad
fiable en ambos lados de las baldosas. Por eso Les Carriéres de la
Pierre Bleue Belge S.A. encargé a Penta el desarrollo de una ins-
talacién con dos modos de funcionamiento diferentes: un modo de
funcionamiento semiautomdtico para elementos pequefios y un
modo de funcionamiento completamente automdtico para elemen-
tos de tamafo medio a grande que, por motivos de seguridad y de
peso, no se pueden manipular manualmente.

Modo de funcionamiento semiautomatico
La clasificacién de productos pequefos la realiza el operario,
quien desde una posicién segura puede comprobar manualmente
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Fig. 3: Paneles de mando méviles

las superficies de los elementos y refirar los
que no cumplan los elevados requisitos de
calidad de la empresa. De este modo se
garantiza que los paquetes de productos
seleccionados para la distribucién sola-
mente contengan productos de méxima

calidad.

Modo de funcionamiento automatico

La clasificacién de productos de gran for-
mato se realiza con ayuda de paneles de
mando méviles (Fig. 3), que hacen posible
la clasificacién de los elementos en las
categorias " primera calidad", "segunda
calidad", "residuos" o "restos". Los elemen-
tos clasificados como "segunda calidad" se
elevan con pinza de giro y se giran 90 °,
de modo que el operario puede compro-
bar la parte inferior y, en su caso, clasifi-
carlos posteriormente como "primera cali-
dad" con ayuda de un panel de mando
fijo.

La pinza de giro cumple otro requisito de la
produccidn, esto es la disposicién de las
baldosas para el apilado de los elementos
con superficies de primera calidad. Esto
también se puede conseguir elevando y, en
su caso, girando las baldosas 180 °.

Fig. 4: Pinza de giro

PHI — Planta de Hormigén Internacional — 4 | 2015

Para elementos pequefos no se utiliza la
pinza, para este tipo de productos, el
manejo es realizado manualmente por el
operario.

Después de la estacién del control de cali-
dad, los elementos se transportan a la esto-
cién de apilado, o los productos clasifica-
dos como "residuos" se depositan automé-
ticamente en un transportador de residuos.

Apilado de paquetes listos para la venta

Los paquetes listos para la venta siempre
contienen productos de primera calidad.
Por eso el apilado se realiza en tres posi-
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Fig. 5: Carros de transporte méviles

PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGON

ciones diferentes, previstas para productos
de primera y de segunda calidad, asi como
para los restos.

Una pinza de dos ejes con mordazas de
sujecién neumdticas recoge una sola bal-
dosa y la deposita en una de las tres posi-
ciones posibles, que constan de carros de
transporte con dos estaciones cada uno
(Fig. 5). Estos carros de transporte se des-
plazan automdticamente, es decir, en fun-
cién de la clase de calidad de la baldosa
recogida por la pinza, el carro de trans-
porte correspondiente se desplaza auto-
mdticamente por debajo.

Las tres posiciones corresponden a elemen-
tos de la "primera calidad", la "segunda
calidad" y los "restos".

La cuarta posicién queda libre: desde aqui
las pilas de baldosas que han alcanzado
la altura previamente establecida se retiran
del drea de los carros de transporte y se
dirigen a la siguiente estacién. A continua-
cién tiene lugar el flejado de las pilas. Este
tiene una doble funcién: por un lado se
sujetan y se estabilizan las pilas, por otro,
después de depositar la pila en el palé listo
para la venta, el flejado sirve para prote-
ger los cantos de las baldosas y para evi-
tar dafios de transporte.

A continuacién, las pilas flejadas se pue-
den cargar en palés listos para la venta.
Este proceso se realiza con ayuda de una
pinza de 5 ejes con mordazas de sujecién
neumdticas que coloca los paquetes en las
dos plataformas giratorias con 2 estacio-
nes de empaquetado cada una (Fig. 6).
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La instalacién de una pinzas de 5 ejes per-
mite realizar la configuracién de diferentes
paquetes (Fig. 7) al mismo tiempo que se
garantiza un flejado protector entre las
pilas.

Las plataformas desplazan la estacién de
apilado correspondiente a la clase de cali-
dad de la pila en cuestién hasta la pinza.
Dos de estas estaciones de apilado estdn
previstas para paquetes de la "primera cali-
dad", mientras que la segunda plataforma
giratoria, para los de la "segunda clase" o
de los "restos".

Ademds la pinza estd equipada con vento-
sas de succién para recoger pliegos de
cartén que se encuentran en una posicién
establecida fuera del drea de trabajo, con
los que se cubren y protegen las planchas
de productos.

Después de hacer un paquete listo para le
venta, la plataforma gira a una posicién en
la que una carretilla elevadora los recoge
y a continuacién puede colocar un palé
vacio.

Resumen

Durante los Gltimos diez afios, Les Carriéres
de la Pierre Bleue Belge S.A. encontré en
Penta Automazioni Industriali S.r.l. el socio
ideal para el desarrollo y la construccién
de una nueva mdéquina de embalaje y
manejo. Gracias a su experiencia de 20
afos, Penta consiguié instalar un equipo
extraordinariamente innovador, fiable y efi-
ciente.

El departamento de investigacién y des-
arrollo de Penta colabora continuamente
con los clientes de la empresa para mejo-
rar el rendimiento de las maquinas y de las
instalaciones, para adaptarlas a las necesi-
dades de los clientes y, de este modo, para
estar siempre a la Gltima, a la vista de las
condiciones del mercado sujetas a conti-
nuos cambios. Mediante una mejora conti-
nua y un desarrollo ambicioso de nuevas
tecnologia, asi como una mezcla de flexi-
bilidad, calidad de los productos y fiabili-
dad, Penta Automazioni Industriali S.r.l se
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ha convertido en un socio importante para
la industria de los articulos de hormigén y
de la piedra natural. Gracias a la tradicién
empresarial en el desarrollo de instalacio-
nes especificas para los clientes, las maqui-
nas de Penta son extremadamente flexibles
y, mds alld del embalaje y el manejo, per-
miten satfisfacer los requisitos individuales
de procesamiento de los clientes.

La amplia gama de productos de Penta
también incluye sistemas de envejecimiento
para elementos de hormigén (véase el
nomero de PHI de febrero de 2015). Estas
y otras méquinas procesadoras, tales como
granalladoras, sistemas de esplitado y
bocelado, se pueden integrar con robots
innovadores redondeando asi la linea de
productos y la oferta de servicios de Penta.
El negocio principal de las mdquinas de
procesamiento de bloques incluye la pro-
duccién de mdaquinas diferentes o de insta-
laciones completas para el tratamiento de
superficies de bloques de hormigén y de
piedra natural. De este modo, la adquisi-
cién de una instalacién completa o de una
mdquina separada para el cliente siempre
supone el inicio de una colaboracién de
muchos afios con Penta, que ayuda a sus
clientes con el servicio posventa para pie-
zas de repuesto, asi como la asistencia téc-
nica. |
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