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Ligne de clivage pour blocs et bordures a
s'installer dans |'usine d'un producteur du
centre d'Espagne, Prensagra Prefabricados

Prensagra Prefabricados, basé a Numancia de la Sagra,
Toledo, fabrique, commercialise et distribue des préfabri-
qués en béton. Dans le passé, les partenaires fondateurs se
consacraient a la production et a la commercialisation de
briques en céramique, mais voyant que le secteur du béton
pourrait avoir un meilleur développement, ils ont fondé
Prensagra en 1998.

Depuis ce-moment |3, I'entreprise a toujours grandi, grace
aussi a la deuxiéme génération, qui a suivi les traces de ses
parents. La production se fait désormais sur des lignes de
production modernes et avec les meilleures matiéres pre-
miéres soigneusement sélectionnées. Prensagra poursuit
également une politique de protection de I'environnement
a travers des actions spécifiques qui ont des effets positifs
sur I'environnement méme. Sa connaissance et son expé-
rience sont de plus en plus sensibles a la réalisation de pro-
duits exclusifs avec des performances techniques élevées
et des actions de maintenance inférieures.

Parmi les produits qui seront toujours demandés et trés ap-
préciés du marché espagnol, le produit clivé est I'un des
plus appréciés. C'est pourquoi Prensagra, pour répondre
aux besoins du client, a la fin de I'année derniére, a décidé
d'investir dans une nouvelle ligne de clivage, entiérement
automatique. Pour faire ¢a, il a décidé de faire confiance a la
compétence, l'expérience et la flexibilité de Penta Automa-
zioni Industriali, qu'il a connu lors d‘un salon de Bauma au
cours des années passées.

La solution étudiée par Penta consiste principalement en une
pince a quatre axes, contrdlée par un moteur Brushless qui
assure précision et fiabilité des mouvements, qui fait a la fois
I'alimentation des produits a traiter et reconstruit le paquet
de produits clivés.

Cette installation a été congue pour travailler avec des blocs
et des bordures de taille et de forme différentes. Par consé-
quent, selon le produit que nous traitons, le systéme fonc-
tionne de maniere différente et utilise de dispositifs spéci-
fiques. Pour cette raison, la conception personnalisée répond
parfaitement aux besoins du client et sa flexibilité a été la
valeur ajoutée recherchée par Prensagra.

Il sagit d'une installation compacte, simple et efficace qui se
compose de trois zones principales.
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Entrée (Alimentation)

La pince multiaxe fonctionne en plusieurs stations situées
sous son chevalet. Dans la zone d‘alimentation de I'installa-
tion, est installée une ligne de rouleaux qui alimente les pa-
quets de produits a cliver. La pince, équipée de quatre axes
controlés, desapile chaque couche et la pose sur le premier
pas pélerin, un transporteur qui se compose d'une partie fixe

www.cpi-worldwide.com



et d'une partie mobile qui fonctionnent de maniére alternée
pour déplacer les produits.

Ce dispositif transféere chaque rangée au centre de la ligne de
rouleaux qui alimente la machine cliveuse. Le pas pélerin, ex-
trémement précis grace au moteur Brushless qui contrdle sa
translation, est réglable et programmable selon les produits
que nous manipulons.

Si nous gérons des blocs, ceux-ci seront directement transfé-
rés au centre de la ligne de rouleaux qui alimente le cliveuse.
Au contraire, si nous manipulons des bordures, celles-ci
seront déplacées vers un dispositif rotatif congu pour les
tourner et ainsi les laisser entrer allongés a l'intérieur de la
machine cliveuse.

Ligne de traitement

La premiére ligne de rouleaux conduit les blocs ou les bor-
dures vers l'avant jusqu'a ce qu'ils atteignent le troisiéme
transporteur, juste avant la cliveuse. Sur cette derniére ligne
de rouleaux sont installés deux poussoirs programmables qui
fonctionnent alternativement. L'un est situé au méme niveau
que la premiére et la deuxiéme ligne de rouleaux et sert a fer-
mer l'espace entre les deux transporteurs et ainsi agir comme
un passage. Le poussoir permet a la longueur établie de la
rangée de produits de continuer sur cette deuxiéme ligne de
rouleaux et, une fois que la rangée se déplace complétement
vers le deuxiéme convoyeur, la barre pousse les produits
sous les couteaux de coupe. Dés que le premier poussoir
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déplace la rangée sous les lames, le deuxiéme poussoir reste
en position entre les convoyeurs pour reprendre le cycle sans
perdre de temps. Les poussoirs sont équipées de servomo-
teurs Brushless et sont programmables afin qu'ils puissent
étre ajustés en fonction de la largeur différente des produits
a couper.

La machine cliveuse laisse entrer des matériaux d'une largeur
maximale de 600 mm et d'une hauteur maximale de 300 mm.
Elle est équipée d'une unité de commande hydraulique

et d'accumulateur de pression. Cette machine fonctionne
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principalement avec des lames supérieures et inférieures,
mais est également équipée de couteaux latéraux. Une fois
que les lames ont coupé les produits, tous les déchets sont
recueillis dans les bandes de rejet placées sous la machine.

Une fois que les produits ont été clivés, un premier pas pé-
lerin recueille la rangée de produits et la transfére dans une
position ou fonctionne un deuxiéeme pas pélerin. Ce transpor-
teur éloigne les produits coupés de la zone de travail de la
machine de traitement, ce qui permet d'avoir toujours libre
la zone de coupe pour les opérations de clivage suivantes.
Ensuite, le pas pélerin déplace la rangée avec le numéro pré-
défini de produits (selon les produits, chaque rangée de la

couche finale est composée d'un nombre différent de pro-
duits) et la transfére dans une position intermédiaire. Ici, une
deuxiéme pas pélerin recueille la rangée pour la déplacer a
la zone de I'installation ou la couche est construite.

Il était nécessaire de séparer la partie de sortie de l'installa-
tion entre les deux dispositifs pour ne pas perdre de temps
et pour se tenir au temps du cycle de travail de la cliveuse.
La sortie est en effet assez longue, donc Penta a décidé de
laisser deux pas peélerins qui travaillent la-bas pour atteindre
le rendement le plus élevé possible.

Le deuxiéme pas pélerin transfére la rangée vers le secteur
de l'installation ol se compose la couche. Ici fonctionne un
poussoir, qui déplace la rangée sur un banc en acier inoxy-
dable, sous la zone de travail de la pince.

Selon les produits que nous traitons la couche peut étre com-
posé de différents numéros de rangées. Par conséquent, le
poussoir recrée la couche pour le paquet de vente en fonc-
tion des besoins du client. Une fois que la couche est termi-
née, la pince la recueille et la pose sur la palette.

La méme pince manipule également les palettes vides. Dés
qu'un paquet dans la zone d'alimentation est complétement
vidé, la pince recueille la palette vide et le place sur la ligne
de rouleaux de sortie ol le paquet de produits clivés sera
construit. En plus, Penta a prévu une position sous le che-
valet de la pince ou les palettes supplémentaires peuvent
étre stockées. Cela permet a la zone d‘alimentation interne
et externe d'étre asynchrone et ainsi éviter toute situation de
blocage.
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By investing in Numolds moulds
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Stonewaves Modern Paving

La pince dépose des couches jusqu'a atteindre la hauteur prédéfinie du paquet.
A ce moment-la le paquet se déplace en avant sur la ligne pour étre cerclé hori-
zontalement avant d'arriver a la station ou il sera recueilli par le chariot élévateur.

Depuis le début de son activité, Penta a démontré que I'une de ses meilleures
caractéristiques distinctives est celle de concevoir et de construire des solutions
sur mesure, orientées vers le client. Cette installation est un exemple de ce type
de projet. Chaque dispositif (manipulateur, bancs, dispositif rotatif, convoyeurs)
est congu pour gérer des types de produits spécifiques et répondre aux exigences S ———

particuliéres pour la construction du paquet final. Lextréme adaptabilité, 'amélio- ABS & Polyurethane moulds MRS e _
ration constante et le développement de nouvelles technologies ont fait de Penta
un partenaire clé pour l'industrie du béton et de la pierre naturelle et ce sont les
principales raisons pour lesquelles Prensagra a décidé de faire confiance a Penta.
Gréce a sa capacité a produire des systémes de manipulation qui peuvent étre
intégrés dans des lignes existantes ou dans des installations et des machines de
traitement entiérement nouvelles, Penta peut répondre a tous les besoins du client.
Clestla premiére fois que Penta et Prensagra travaillent ensemble pour atteindre un
objectif commun. Nous sommes slrs que cette installation sera la premiére dans un
projet plus grand pour élargir et améliorer la production du client, toujours avec le
soutien de la compétence technique de Penta. Le client peut compter sur l'étude
de solutions dédiées, hautes performances de la machine, qualité du matériel et

assistance technique dédiée et compétente. u Dalle de Bourgogne Antique
Limestone moulds
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