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Umtangreiche Modernisierung

der Sortier- und Paketieranlage bei
der Muller-Steinag AG in Rickenbach

= Mark Kiippers, CPi worldwide, Deutschland

Im Zuge einer umfassenden ModernisierungsmaBnahme
wurde bei der Miiller-Steinag AG in Rickenbach, Schweiz,
eine bestehende Vorning-Palettieranlage durch eine mo-
derne, hochautomatisierte Penta-Anlage ersetzt. Ziel des
Projekts war es, Pflaster- und Mauersteine nach der Kanten-
bearbeitung in der Vorning-Trommel zuverlassig zu verpa-
cken und auf Euro-Paletten zu palettieren - bei gleichzeitig
deutlich reduziertem Personalbedarf, integrierter Quali-
téatskontrolle und optimaler Einbindung in eine bestehende
offene Halle. Die neue Anlage ist darauf ausgelegt, sowohl
gespaltene als auch ungespaltene Mauersteine mit unter-
schiedlichen Langen in genau definierte Verpackungsein-
heiten zu sortieren und zu palettieren. Ein zentraler Fokus
lag auf der Bedienerfreundlichkeit und guten Zugénglich-
keit aller Anlagenteile, ohne dabei Kompromisse beim
Sicherheitskonzept einzugehen. Trotz umfassender Schutz-
einrichtungen bleiben wartungsfreundliche Zugénge er-
halten.

Miiller-Steinag AG, Rickenbach

Die Miiller-Steinag-Gruppe mit Sitz in Rickenbach z&hlt zu
den etablierten Unternehmen der Schweizer Baustoffindus-
trie. Das Unternehmen steht fir die Gewinnung, Aufberei-
tung und Veredelung mineralischer Rohstoffe sowie fir die
Herstellung hochwertiger Beton- und Baustoffprodukte, wel-
che durch die Verkaufsorganisation Creabeton AG gesamt-
schweizerisch vertrieben werden. Mit einer klaren regionalen
Verankerung und gleichzeitigem Blick auf moderne Produk-
tionsstandards leistet Muller-Steinag einen wichtigen Beitrag
zur Versorgung von Bauprojekten im Hoch-, Tief- und Infra-
strukturbau.

Ein zentrales Merkmal des Unternehmens ist die Verbindung
von Tradition und Innovation. Moderne Anlagen, kontinu-
ierliche Investitionen in effiziente Produktionstechnologien
sowie qualitatsgesicherte Prozesse bilden die Grundlage

Blick auf die Sortier- und Paketieranlage von Penta
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Um die Produktqualitdt und das Erscheinungsbild nicht
zu verandern, blieben der bestehende Bunker, das erste
Zufuhrband sowie die Trommel erhalten.

fur gleichbleibend hohe Produktstandards. Gleichzeitig legt
Miller-Steinag groBen Wert auf Umwelt- und Ressourcen-
schutz. Der verantwortungsvolle Umgang mit natirlichen
Rohstoffen, optimierte Transportwege und MaBnahmen
zur Rekultivierung préagen die nachhaltige Ausrichtung des
Standorts Rickenbach.

Als zuverléssiger Partner fir Bauunternehmen, Planer und
offentliche Auftraggeber steht Miller-Steinag fir Fachkom-
petenz, Termintreue und praxisnahe Lésungen. Die enge
Zusammenarbeit mit Kunden sowie fundiertes technisches
Know-how ermdéglichen es dem Unternehmen, flexibel auf
projektbezogene Anforderungen zu reagieren und langfris-
tig zur Entwicklung einer leistungsfdhigen und nachhaltigen
Bauwirtschaft in der Region beizutragen.

Im Winter 2004/05 wurde in Rickenbach eine Vorning-Palet-
tieranlage montiert. Aufgrund steigender Produktionsmen-
gen und der zunehmenden kérperlichen Belastung durch
das manuelle Stapeln entschied man sich bei Miiller-Steinag

www.cpi-worldwide.com BWI - BetonWerk International - 2 | 2026

SOLUTIONS

CURING

CONCRETE CURING SYSTEMS
cds-concrete.com

ANLAGENTECHNIK Sy
‘hsanlagentechnik.com™ . -

T3

. !

g " : ; : A




I ETONWAREN/BETONWERKSTEIN

Der verstérkte Drehteller leitet die Produkte zentrifugal an die AuBenwand, diese werden dann lber ein Férderband

dem Sortierer Ubergeben.

damals fir eine automatische Paketieranlage nach dem Rum-
pelprozess der Steine.

In den darauffolgenden Jahren wurde die Anlage kontinu-
ierlich optimiert und an neue Anforderungen angepasst.
Zu den wichtigsten MaBnahmen zéhlten unter anderem der
Einbau einer Einlaufbremse mit Schiffsketten vor der Trom-
mel, zusatzliche Férderbander zur direkten Belieferung von
Santuro®-Steinen nach dem Spaltprozess, eine Gummiaus-
kleidung der Trommel anstelle von Metallwinkeln, der Wech-
sel vom Vibro- zum Rollentisch sowie die Integration eines
Abus-Krans fur Steinformate mit 22,5 cm Héhe. Ergénzt wur-
den diese MaBnahmen durch eine Absauganlage von Wild,
eine Octopus-Stretchwickelmaschine und den Umbau der
Steuerung. Die Vielzahl dieser Anpassungen unterstrich die
zentrale Bedeutung der Anlage fiir den Produktionsprozess.

Santuro - ein zeitloses, natiirliches Mauersystem
von Miiller-Steinag

Mit dem Mauersystem Santuro bietet Miller-Steinag ein tech-
nisch ausgereiftes Betonprodukt mit klassisch-rustikalem Er-
scheinungsbild. Santuro steht fir eine zeitgemé&Be naturnahe
Asthetik mit gespaltener Ansicht und gebrochenen Kanten.

Santuro-Mauersteine verleihen Gérten und AuBenanlagen
ein besonderes Ambiente und erfillen zugleich funktionale
Aufgaben wie Sicht- und Larmschutz oder Hangsicherung.
Sie verbinden anmutige Sandsteinoptik mit hoher Robustheit
und bieten groBen gestalterischen Freiraum fir Terrassierun-
gen, Stitzmauern und freistehende Gartenmauern.

Tt

Die Steine werden strangweise in die Sortieranlage gegeben und mittels Greifroboter umgesetzt.
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Nach einer automatischen Qualitats- und MaBkontrolle mit einem Laserscanner STEINH OH ENMESSSYSTEM

gelangen die Steine auf bis zu fiinf Programmierbahnen. Detaillierte und intelligente Qualitatskontrolle

Ergénzt wird das Sortiment durch weitere Santuro-Produkte wie Landhausmauer-
systeme, Burgruinenmauern, Keil- und Pfeilersteine, Abdeckplatten, Blockstufen
sowie passende Garten- und Pflastersteine. Dank ihres hochwertigen Sandstein-
betons sind Santuro-Mauersteine robuster und passgenauer als Naturstein - op-
tisch nahezu identisch. So lassen sich individuelle, stilvolle Gartenlandschaften mit
dauerhaftem Mehrwert realisieren.

Die Mauersteine sind in zwei Varianten erhaltlich: Spaltsteinmauer mit schlichter
Optik und Weinbergmauer mit rustikalem Charakter. Sieben frei kombinierbare
Steinlangen ohne festes System sorgen fiir ein lebendiges Fugenbild und natir-
lich wirkende Mauern in attraktiven Farbténen.

PRAZISE.

Und um diese sieben verschiedenen Steinldngen so zu sortieren, dass Steinlagen .. . . .
Fur optimale Produktionsergebnisse

mit exakten AuBenmalBen paketiert werden kénnen, hat Miller-Steinag in die neue

Anlage von Penta investiert. Hohenvermessung von Betonsteinen

e . in einem Bereich von 20-490 mm mit
Investition in eine neue Paketieranlage

einer Genauigkeit von +/- 0,5 mm.

Nachdem die bestehende Anlage mit vielen Betriebsjahren ein entsprechendes
Alter erreicht hatte, wurde die Investition in eine neue Paketieranlage fir gerum-
pelte Steine erneut in die Budgetplanung aufgenommen. Die Wahl fiel dann auf
eine Anlage der italienischen Firma Penta Automazioni aus Molinella. Mit dem Un-
ternehmen bestanden bereits Erfahrungen aus einem friitheren Projekt im Bereich Automatische Uberpriifung der
der Roboterhandhabung an der Spaltanlage.

INTELLIGENT.
Héchste Qualitdt durch frithzeitige
Fehlererkennung

Produkte auf Anomalien (Ausbriche,

Unter der Projektleitung von Roland Erni und mit dem Projektteam bestehend aus Risse, usw.) schon bei der Fertigung.

Jorg Gautschi, Lorenz Hofstetter und Victor Janev fand dann die erste Projektsit- EFFIZIENT.

zung statt. In enger Abstimmung mit Alice Mainardi, der technischen Verkaufslei- Stetige Optimierung der Produktion

terin bei Penta, wurden rund 14 verschiedene Layout- und Ablaufvarianten ausge-

arbeitet, bevor die definitive Vergabe erfolgte. Vermeidung von kostenintensiven
Reklamationen durch Datenerfassung

Der Fokus des Projektteams lag unter anderem auf der Termin- und Montagepla- und -auswertung.

nung, der Integration der neuen Penta-Anlage inklusive Sicherheitskonzept, der
Druckluftaufbereitung, der elektrischen Einspeisung und internen Verkabelung,

MEHR INFOS UNTER: www.r-u-w.de
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Von den Programmierbahnen aus werden die sortierten Steinreihen einem Paketierroboter von Fanuc zugefihrt.
Eine speziell entwickelte Greifzange nimmt die Reihen auf und platziert sie auf Euro-Paletten.

Stahlbau- sowie Baumeister- und Betonfrasarbeiten. Weitere
Themen waren die Einbindung der Octopus-Stretchwickel-
maschine, die teilweise Wiederverwendung bestehender
Vorning-Anlagenteile sowie Anpassungen an der Absaug-
anlage.

Materialfluss und Prozessablauf

Um die Produktqualitdt und das Erscheinungsbild nicht zu
verandern, blieben der bestehende Bunker, das erste Zu-
fuhrband sowie die Trommel erhalten. Die Bunkerbefillung
erfolgt wahlweise mittels Stapler mit Drehgabel oder direkt
aus einer angebundenen Spaltanlage (z. B. fir gespaltene
Mauersteine).

Die vorhandene, integrierte und hohenverstellbare Vor-
ning-Trommel mit Gummibesatz Gibernimmt das schonende
Rumpeln der Betonprodukte. Nach der Trommel werden die
Steine Uber robuste Forderbander mit Schwerlastrollen trans-
portiert, die fur Einzelgewichte von bis zu 80 kg ausgelegt
sind.

Die gerumpelten Pflaster- und Mauersteine werden tber For-
derbander zu einem verstérkten Drehteller transportiert, der
die Produkte zentrifugal an die AuBenwand leitet und auf ein
Férderband Ubergibt, das die Steine zum vollautomatischen
Sortierprozess transportiert.

Vollautomatische Qualitéts- und MaBkontrolle
Die Steine werden dann strangweise in den Sortierer gege-

ben und mittels Greifroboter auf einer parallel angeordneten
Bahn aus Metallplatten abgesetzt. Hier erfolgt eine automa-
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tische Qualitats- und Masskontrolle mit einem Laserscanner.
Dananch wird der Strang durch die spezielle Konstruktion der
Metallbahn auseinandergezogen, in dem sich die einzelnen
Segmente der Metallbahn von innen nach auBen verschie-
ben. So |6sen sich die Steine voneinander und kénnen durch
den speziellen Greifmechanismus des Zangenroboters ein-
zeln auf den bis zu funf Programmierbahnen abgesetzt wer-
den.

Steine, die in dem Moment aufgrund ihrer Abmessungen
nicht fur eine der definierten Steinreihen geeignet sind,
werden vollautomatisch auf einem Ruckfihrband abgesetzt
und wieder zum Drehteller transportiert. Von da werden die
Steine dann wieder zum Sortierer befordert.

Steine, die die vorgegebenen Kriterien bei der automati-
schen Qualitatskontrolle nicht erfiillen, werden vom Greifro-
boter nicht aufgenommen, sondern verbleiben auf der Bahn,
wahrend der Greifer die anderen Steine auf den Program-
mierlinien absetzt. Das Ausschussmaterial wird dann vollauto-
mat sich abgekippt und Uber Férderbander in einer Mulde
gesammelt und spéter recycelt.

Zusatzlich erkennt das System gespaltene Oberflachen und
kann die Steine bei Bedarf in eine definierte Drehposition
bringen. Ein Sortiergreifer tbergibt die Produkte anschlie-
Bend an die programmierten Linien. Falls erforderlich, wer-
den Steine vor dem Roboterhandling nochmals vollautoma-
tisch gedreht, um Fehlorientierungen oder falsche MaBlagen
zu vermeiden.

Palettierung und Verpackung
Von den Programmierbahnen aus werden die sortierten

Steinreihen einem Paketierroboter von Fanuc zugefiihrt. Eine
speziell entwickelte Greifzange nimmt die Reihen auf und
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Alles im Blick: Bedienpult der Sortier- und Paketieranlage Die fertigen Pakete werden tiber Rollenbahnen zur Octopus-

Stretchwickelmaschine transportiert und anschliessend an
der Ubergabestelle vom Stapler abgeholt.

platziert sie auf Euro-Paletten, die ebenfalls automatisch aus ~ Verpackung inklusive Deckblatt und Stretchwicklung - und
einem Palettenmagazin entnommen werden. Die fertigen Pa-  anschlieBend an der Ubergabestelle vom Stapler abgeholt.
kete werden Uber Rollenbahnen zur Octopus-Stretchwickel- Bedient wird die Anlage mit einem 5-Tonnen-Elektrostapler
maschine transportiert - dort erfolgt die witterungsgeschtzte mit Drehgabel.
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Im Mustergarten kénnen sich Interessenten von der
Vielféltigkeit und hohen Qualitét der Produkte aus
Rickenbach (berzeugen.

Abtransport und Sicherheit

Von der Entnahmebahn, die Platz fur finf Euro-Paletten bie-
tet, gelangen die verpackten Einheiten unter Sicherheitslaser-
Uberwachung an den vorgesehenen Lagerplatz. Das durch-
dachte Sicherheitskonzept gewahrleistet dabei ein sicheres
Arbeiten im laufenden Betrieb, ohne die Zuganglichkeit fur
Service- und Wartungsarbeiten einzuschranken.

Mit dem Austausch der alten Palettieranlage durch die neue
Penta-Losung wurde eine zukunftsfahige, leistungsstarke und
personaloptimierte Anlage realisiert. Sie verbindet hohe Fle-
xibilitét bei unterschiedlichen Steinformaten mit integrierter
Qualitatskontrolle, reduziertem Personalbedarf und einer
ergonomischen, wartungsfreundlichen Ausfihrung - alles
angepasst an die Anforderungen einer modernen Betonwa-
renproduktion.

Ein wesentlicher wirtschaftlicher Vorteil ergibt sich aus dem
genannten reduzierten Personalbedarf und der Verbesse-
rung des Gesundheitsschutzes: Wahrend die frihere Palet-
tieranlage einen deutlich héheren koérperlichen Bedienauf-
wand erforderte, kann die neue Penta-Anlage im Normalbe-
trieb mit lediglich zwei Mitarbeitern betrieben werden. Bei
Spezialprodukten kénnen jedoch auch schon mal bis zu drei
Personen fir einen reibungslosen Ablauf notwendig sein.

BWI - BetonWerk International - 2 | 2026

Roland Erni, Leiter Forschung & Entwicklung bei der
Sebastian Miller AG, einem Unternehmen der Miiller-
Steinag Gruppe und Mark Kiippers, CPi worldwide
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